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Anleiten und Priufen

Ein Laserprojektionssystem in Ver-
bindung mit einer Stereokamera und
einem umfangreichen Softwarepa-
ket, leitet Montageprozesse an und
fihrt Prifaufgaben in manuellen Ar-
beitsprozessen durch.

Basierend auf dem finalen CAD-Mo-
dell werden Ruistinformationen wie
3D-Ansichten, Projektionsdaten, In-
formationen und Prifaufgaben flr
den manuellen Arbeitsprozess abge-
leitet.

Diese Papier- und Zeichnungslose
Arbeitsweise minimiert Konstrukti-
onsaufwand und verbindet das En-
gineering direkt mit der Fertigung.

Bei Montage- und Rustprozessen
von mittleren bis groBen Objekten
wird so eine herausragende Effizi-
enzsteigerung und Reduktion der
Kosten erzielen.

3D Laserprojektion von CAD-
Daten

3D Mess- und Prifaufgaben
Montageassistenzsystem

Effizienter Prozess durch
einfache und schnelle
Datenvorbereitung (Papierlos)

Verbindet Engineering und
Fertigung (Sofortige Wirkung
von Anderungen)

Robuster Soll-Ist-Vergleich

Ausmessen einer
Nullpunkts-Verschiebung
fur nachfolgende
Bearbeitungsprozesse

IP65 - Industrietaugliches
Design

Riistplatze von Bearbeitungsma-
schinen und Vorrichtungsbau

in

Automobil

Fahrzeugbau

Luft- und Raumfahrt

Metallbearbeitung




Z-LASER

Intelligent Solutions in Light

SYSTEM SPEZIFIKATIONEN

Arbeitsvolumen

min. typ. max.
X) x (Y) x (2) ) x (V) x (2) ) x (V) x (2)
1,0mx1,0mx0,5m 20mx20mx1,0m 50mx50mx20m
39.37 x 39.37 x 19.69 in | 78.74 x 78.74 x 39.37 in | 196.85 x 196.85 x 78.74 in

Arbeitsabstand

1,5 m/59.05in 2,0m/78.74in 4,0m/157.48 in

Aufldsung

0,1 mm / 0.004 in 0,2 mm/ 0.008 in 0,5mm/0.019 in

SOFTWARE / STEUERUNG

Software

Rhino 5.0 basiert

Formate

CAD-Daten Import- und Export (STEP, IGES, DXF, STL, ASCII)

Mdglichkeiten

- Arbeitsprozesse erstellen und abarbeiten
- SDK zur Einbindung in Fremdsoftware

LASERPROJEKTION

Laserquelle 640 nm (rot) 520 nm (griin) 450 nm (blau)
Laserleistung 7 mW 7 mW 7 mW
Laserklasse 2M 2M 2M
Projektionsbereich max. 60° x 60° 60° x 60° 60° x 60°
Projektionsgenauigkeit 1_mm/m 1_mm/m 1_mm/m
Arbeitsabstand Arbeitsabstand Arbeitsabstand
Darstellung von Vektordaten Polygonziige Polygonziige Polygonzuge

STEREOKAMERA
Auflésung max. 1/10000 MessbereichsgroBe
Kameraauflésung Pixel 2448 (X) x 2058 (Y)

Kamerasichtfeld

38° (X) x 32° (Y)*

ELEKTRISCHE SPEZIFIKATIONEN

Eingangsspannung (externes Netzteil)

100 - 240 VAC, 50-60Hz

Leistungsaufnahme (RMS/max.)

75 W/190 W

Datentibertragung

3x Ethernet

TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Gehause Abmessungen (LxBxH)

1308 mm* x 324 mm x 171 mm /51.50 in x 12.76 in x 6.73 in

Gewicht (inkl. externes Netzteil)

19 kg/41.80 Ibs

Schutzart

IP65

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Umgebungstemperatur mit passiver Kihlung: +5 °C to +40 °C / 41 °F to +104 °F
flr héhere Temperaturen: externe Kuhlung als Zubehér verfligbar
Lagertemperatur -5° C to +60 °C / 23 °F to +140 °F

Luftfeuchte (max.)

<80% relativ, nicht kondensierend

*) Basislange und Optik der Stereokamera werden anwend-
ungsspezifisch angepasst.

C€ CE-Konformitat entsprechend der Richtlinien 2004/108/EC und 73/23/EWG.
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