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Opti mieren Sie Ihr Arbeitsergebnis | Sparen Sie Zeit und Geld | Laser-Beleuchtung für 3D-Qualitätskontrolle
Kombinieren Sie Laser mit intelligenten Kamerasystemen | Visuelle Unterstützung von Montageprozessen

Wenn präzise justi ert oder 
ausgerichtet werden muss. 

Automati sierte opti sche 
Qualitäts-kontrolle mit 

strukturiertem Laserlicht.

Laserprojektoren machen jedwede 
Art von Schablone überfl üssig. 

Nagelbinder
Der Laserprojektor erzeugt ein 
Laserbild aus den Nagelbinder-
Designdateien und projiziert 
dieses maßstabsgetreu auf die 
Arbeitsfl äche.

Vielblatt -/Besäumsäge
Anhand der projizierten Linien 
können die Sägeblätt er verstellt 
werden, um beim Besäumen 
und Zuschnitt  ein opti males 
Ergebnis zu erzielen.

3D Sensoren
Laser als strukturierte Beleuch-
tung in vielen Machine-Vision-
Systemen, um die räumlichen 
Konturen von bewegten und 
unbewegten Objekten zu erken-
nen. Ein perfektes Zusammen-
spiel zwischen unseren Lasern 
und einer intelligenten Kamera.

Lasergestützte 
PCB-Montage
Die Darstellung der komplett en 
frei programmierbaren Bau-
teilkontur auf der Leiterplatt e 
durch den Laserprojektor ver-
kürzt die Bestückungszeit, ver-
meidet teure Bestückungsfehler 
und opti miert die Qualität der 
Produkte.

Inspekti on von 
Eisenbahngleisen
Um die Betriebssicherheit zu 
gewährleisten und ungeplante 
Ausfälle zu vermeiden, müssen 
die Betreiber der Eisenbahn-
infrastruktur die Gleisanlagen 
regelmäßig auf Schäden über-
prüfen.

Reifenaufb aumaschine
Für die korrekte Positi onierung 
werden in der Regel drei, fünf 
oder sieben Laserlinien verwen-
det. Grün ist auf schwarzem 
Gummi opti mal sichtbar. Bei 
den Modul-Wellenlängen deckt 
der Z-LASER sowohl 520nm als 
auch 532nm ab.

Vermessung von 
Metallprofi len
Laserlinien werden von allen 
Seiten auf das Profi l projiziert 
und von Kameras aufgenom-
men. Das Profi l des gesamten 
Messobjekts kann so auf fehler-
haft e Radien, Oberfl ächenfehler 
oder andere Abweichungen 
überprüft  werden.

Laserprojektoren für die 
Rotorblatt produkti on
Die Projektoren projizieren die 
Konturen von Fasermatt en, De-
cals, Balsakernen oder Verstre-
bungen ebenso klar und eindeuti g 
wie die Platzierungspunkte für 
Vakuumsauger.

Wenn präzise justi ert oder Automati sierte opti sche Laserprojektoren machen jedwede 



ZM18
Der perfekte Allrounder

ZD
Universell einsetzbares Mini-Lasermodul

ZAT
Unabhängig und fl exibel

ZX20 / ZX10
Der Hochpräzise  

ZXS-OEM
Kompakter Hochleistungslaser

ZQ1
Kleine Bauform, großarti ge Leistung

ZLP1
Kompakt, leistungsstark und einfach 
zu bedienen

ZLP2
Leistungsstarker Laserprojektor mit
Z-FIBER-Quelle

ZLP2-HighPower
Der neue Standard für Laserprojekti onen 
unter anspruchsvollsten Bedingungen.

Ausgangsleistung bis 120mW

IP 67

Modulierbar (TTL & analog)

Ausgangsleistung bis 40mW

IP 40

Kompakte Bauform

Ausgangsleistung bis 5mW

IP 40

Batt erie- oder Akkubetrieb

Bauform AA

Ausgangsleistung bis 200 mW

IP 67

Achsabweichung < 0.8 mrad

Ausgangsleistung bis 2.5 W

IP 67

Integrierte akti ve Kühlung

Wellenlänge 405nm – 830nm

Ausgangsleistung bis 200 mW (830 nm) 

Achsabweichung < 0.8 mrad, mit 
kompakter Treiberelektronik 
(34 x 30,5 mm)

Kleiner Arbeitsbereich (<3x3m)

Kurzer Projekti onsabstand (1-3m)

Ausreichende Genauigkeit 
(+/-3mm)

Große Arbeitsbereiche (<10x10m)

Mitt lere Projekti onsabstände (0.5-7m)

Hohe Genauigkeit (+/-0.25mm/m)

Sehr große Arbeitsbereiche (<10x10m)

Große Projekti onsabstände (<15m)

Hohe Genauigkeit (+/-0.25mm/m)
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Kontakti eren Sie uns.
Wir beraten Sie gerne!

www.z-laser.com/kontakt

Kontakt
Lasertechnologie aus Freiburg


