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Nachhaltig, sicher und

efhzient produzieren
Laserlésungen fur die Reifen-Industrie



S0 helfen Laser dabei, die PS
auf die Stral3e zu bringen

Letztes Jahr lag das Volumen im Ersatzgeschaft fur Pkw-Reifen welt-
weit bei Gber 1,2 Milliarden Stick. Wenn man Lkw-Reifen, Motor-
radreifen und Reifen fiir Spezialfahrzeuge hinzuzahlt, erhoht sich
diese Zahl deutlich. Jeder einzelne Reifen muss sicher und zuverlassig
seinen Job erledigen - die Gesundheit und das Leben von Menschen
hangen davon ab.

Inre Herausforderung:
Nachhaltig, sicher und
effizient produzieren

Nachhaltigkeit und
Umweltbewusstsein

Die Reifen-Industrie sieht sich dem Druck ausgesetzt, umweltfreund-
lichere und nachhaltigere Lésungen zu entwickeln. So missen Reifen
zum einen effizienter gefertigt werden und zum anderen wird ver-
langt, Energieverbrauch und CO2-Emissionen wahrend der Produk-
tion zu reduzieren.

Wettbewerb und
Marktdynamik

Die Reifen-Industrie ist ein stark umkampfter Markt mit vielen globa-
len und regionalen Akteuren. Die Unternehmen stehen vor der Her-
ausforderung, sich durch Produktinnovation, Qualitat, Kundenservice
und Wettbewerbsfahigkeit zu differenzieren. Zusatzlich beeinflussen
sich @ndernde Verbrauchertrends, wie beispielsweise die steigende
Nachfrage nach Online-Vertriebskanalen, die Marktdynamik.

Technologischer Wandel

Die rasante technologische Entwicklung stellt die Reifenhersteller
vor neue Herausforderungen. Dies umfasst u.a. Entwicklung von spe-
ziellen Reifen flir autonome Fahrzeuge und Elektrofahrzeuge.



lhre Vorteile mit

Laserlbsungen
von Z-LASER

Unsere Losung:
Mit Laserl6sungen lauft

Ihr Geschaft rund

Nachhaltigkeit und
Umweltbewusstsein

Laserlsungen von Z-LASER machen es moglich, Reifen deutlich effi-
zienter, mit weniger Ausschuss und in hoherer Qualitat zu fertigen.
So werden u.a. die benétigten Rohstoffe wie Kautschuk und Ol spar-
samer eingesetzt.

Wettbewerb und
Marktdynamik

Der zielgerichtete Einsatz von laserbasierten Inspektionssystemen
entlang der gesamten Prozesskette stellt sicher, dass Sie Fehler schon
friihzeitig erkennen, was die Qualitat der Endprodukte gewahrleistet.

Sichere Prozesse

Hochste Prazision in der
Anwendung sorgt fir
maximale Sicherheit.

Weniger Kosten Flexible Fertigung

Minimierte menschliche Reagieren Sie kurzfristig
auf neue Anforderungen
des Marktes passen Sie Ihre

Produktion an.

Fehler und reduzierter
Ausschuss senken lhre
Ausgaben.

Technologischer Wandel

Gerade bei Reifen flr Elektrofahrzeuge und autonomes Fahren ist
die Sicherheit malgeblich. Mit Z-LASER ist gewdhrleistet, dass Sie
eventuelle Fehler in den gefertigten Reifen sicher und zuverlassig
erkennen.




Messung von Bahnbreite, Reifenaufbaumaschine
Bahnkante und Bahngeo-

. Fir die korrekte Positionierung der
metrie

Gummilagen auf der Trommel wer-

Die exakte Uberwachung der Breite den Ublicherweise drei, funf oder

und der Kanten der Gummibahnen sieben Laserlinien genutzt. Dabei

wird mit Hilfe von Laserlicht reali-
siert. Dies garantiert, dass alle nach-
folgenden Prozessschritte effizient
durchgefiihrt werden konnen. Auf-
wandige Umristzeiten werden durch
frihzeitige Fehlerkorrektur auf ein
Minimum reduziert.

Beim Messen der Bahngeometrie
geht es nicht nur um eine gleichma-
Big helle Projektion, sondern auch
um die genaue Liniengeradheit und

hat sich griines Laserlicht als beson-
ders vorteilhaft erwiesen, da es auf
schwarzem Gummi optimal sichtbar
ist. Hinsichtlich der Wellenlangen der
Module deckt Z-LASER sowohl 520
nm als auch 532 nm ab. Neben der
Sichtbarkeit der Laserlinien kommt
es auch auf deren genaue Positio-
nierung beim Reifenaufbau an. Diese
Prazision lasst sich mit den speziellen
Halterungen von Z-LASER erreichen.

thermische Stabilitat. Die hierfur

verwendeten Lasermodule sind ro- Positionierlaser
bust verarbeitet und ideal auf diese

spezifischen Anforderungen zuge-

schnitten, sodass hohe Préazision und

Zuverlassigkeit im Arbeitsprozess ge-

wahrleistet sind.

Laser fir Bildverarbeitung

SpleiBinspektion und -vermessung

Die visuelle Inspektion der Reifenspleile auf potenzielle Defekte wie offene Stellen, Gberlappende Schichten
oder andere UnregelmaRigkeiten ist von entscheidender Bedeutung fiir die Gewahrleistung der Sicherheit und
Langlebigkeit der Reifen. Hierbei spielt der Laser eine zentrale Rolle innerhalb des Inspektionssystems, beste-
hend aus Kamera und Bildverarbeitung.

Durch den Einsatz von Laserlosungen, die exakt gerade und kontrastunabhangig gut sichtbare Linien auf dunk-
lem Material wie Gummi erzeugen, konnen selbst Anomalien erkannt werden, die mit bloBem Auge nicht sicht-
bar waren. Dies erhoht die Genauigkeit der Inspektion und tragt dazu bei, die Qualitat und Zuverlassigkeit der
Reifen sicherzustellen.

Laser fur Bildverarbeitung
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Reifenpresse

In dieser Anwendung spielt die ge-
naue Positionierung der Reifenroh-
linge in den Reifenpressen eine aus-
schlaggebende Rolle. Um dies zu
gewahrleisten, projizieren Z-LASER
Produkte eine gut sichtbare Kreuz-
markierung. Bei der Nutzung der
Reifenpresse ist es zudem unerlass-
lich, dass die eingesetzten Laser eine
hohe Robustheit aufweisen. Dariiber
hinaus sollte das Laserlicht deutlich
sichtbar und zugleich augensicher
sein.

Positionierlaser

Laser fur Bildverarbeitung

Reifenprofilmessung

Die Messung eines Reifenprofils ist
entscheidend, um Sicherheit und
Unversehrtheit der Reifen zu ge-
wahrleisten. Um diesen Prozess zu
automatisieren und zu beschleuni-
gen, werden Triangulationssysteme
eingesetzt. Diese bestehen aus
einem Linienlaser, einer Industrie-
kamera und einer leistungsstarken
Bildverarbeitungseinheit.

Z-LASER bietet lhnen Lasermodule,
die sich nicht nur durch homogene
und sehr gerade Linien auszeichnen,
sondern auch durch ihre hohe Ro-
bustheit und Zuverldssigkeit Uber-
zeugen. Diese Merkmale tragen maR-
geblich zur Effizienz und Prazision der
Reifenprofilmessung bei.

Laser fur Bildverarbeitung

Prifen der Reifengeometrie

In diesem Schritt der Reifenfertigung
erfolgt eine Uberpriifung des Reifens
auf mogliche Hohenschlage, Beulen
und andere Unstimmigkeiten. Auch
hierbei kommen Losungen von
Z-LASER zum Einsatz, die als Beleuch-
tungsquelle fungieren und mit einer
Kamera sowie einer Bildverarbei-
tungseinheit kombiniert werden.

Die Starken von Z-LASER bei der
Prifung der Reifengeometrie liegen
insbesondere in der exakten Gerad-
heit der Linien und der gleichmaRig
hellen Projektion. Dadurch kann eine
genaue und effiziente Inspektion der
Reifenqualitat gewahrleistet werden,
was die Qualitatssicherung und Pro-
duktivitdit im Reifenfertigungspro-
zess maligeblich unterstitzt.

Laser fur Bildverarbeitung

Code-Lesen und Zeichenerkennung (DOT-CODE / OCR*)

5 ermoglicht.

Durch den Einsatz von 3D-Messtechnik basierend auf der Laser-Triangulation konnen eingegossene oder
gepragte Zahlen und Buchstaben auf der Reifenwand erfasst werden. In dieser Anwendung fungiert das
Lasermodul als Beleuchtungsquelle und ist Teil einer Gesamtlésung, die eine industrielle Kamera und eine
Bildverarbeitungseinheit umfasst. Mit dieser lassen sich Reifentyp sowie Serien- oder Chargennummern
automatisch erfassen, was nachfolgende Schritte der Qualitatsinspektion oder Weiterverarbeitung auto-
matisiert. Lasermodule von Z-LASER zeichnen sich in diesem Arbeitsschritt durch eine gleichmaRig helle
Projektion und die exakte Geradheit der Laserlinien aus, was eine prazise und zuverlassige Erkennung

Reifenrunderneuerung

Fir eine erfolgreiche Erneuerung
des Reifenprofils ist eine exakte Aus-
richtung des Reifens entscheidend.
Durch den Einsatz von einer oder
mehreren Laserlinien ldsst sich ge-
wahrleisten, dass das alte Profil voll-
standig abgetragen und das neue
Profil perfekt platziert wird. Dabei
gilt: Alle Arbeitsschritte sollten zligig
und mit hochster Prazision durch-
gefiihrt werden, um eine nahtlose
Abstimmung der Verarbeitungspro-
zesse sicherzustellen.

Laser fur Bildverarbeitung



Produktempfehlungen

/M18

Die perfekten Allrounder

Die ZM18 Lasermodule sind echte Multitalente fiir industri-
elle Anwendungen in Positionierung und Bildverarbeitung.
Sie zeichnen sich durch manuelle Fokussierbarkeit, IP67,
Wellenlangen von 520 bis 685 nm und eine maximale Aus-
gangsleistung von 120 mW aus. Die Varianten fiir die Bild-
verarbeitung sind zudem mit TTL-Modulation bis zu 500

kHz und einer analogen Intensitatssteuerung ausgestattet.

w Positionierlaser ﬁé Laser flir Bildverarbeitung
A\~

/X20 und ZX10

Die prazisen Lasermodule

Diese Module setzt dank ihrer automatisierten Produktion
neue Qualitdtsmalstdbe in der Bildverarbeitung. Sie lber-
zeugen mit einer Boresight-Genauigkeit von typischer-
weise 0,8 mrad, Schutzklasse IP67/IP50 und reproduzierba- ,
rer Strahlqualitat. Die Ausgangsleistung erreicht bis zu 200 \\\\\ \\\\“\\\\\\“\\\\\\\m
mW bei Wellenlangen von 405 bis 830 nm. Beide Varianten \ j ‘\\\\

bieten mit 10 mm (ZX10) bzw. 20 mm (ZX20) Durchmesser
und unterschiedlichen Langen zudem herausragende Flexi-

bilitdt im Einsatz.

ﬁb Laser fiir Bildverarbeitung
&

/XS-OEM

Prazision im kompakten Format

Diese Lasermodule Uberzeugen in Bildverarbeitungsanwen-
dungen durch die Boresight-Genauigkeit von typischerweise
0,8 mrad, 200 mW Ausgangsleistung und einen Wellenlan-
genbereich von 405 bis 830 nm. Sie sind dank der kleinen
Durchmesser von 10 mm bzw. 20 mm und der kompakten
Treiber-Elektronik (nur 34 x 30,5 mm) die ideale Losung fur

beengten Bauraum.

ﬁb Laser fiir Bildverarbeitung
&
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Kompaktes Hochleistungsmodul

Die Laserbaureihe ZQ1 wurde fiir die anspruchsvollsten

Messverfahren auf dem Markt entwickelt. Uberall dort,

wo eine hohe Ausgangsleistung, gute Strahleigenschaften
und industrietaugliches Design erforderlich sind, ist die

ZQ1-Serie die richtige Wahl.

ﬁé Laser fiir Bildverarbeitung
N~

Halterung MXYZ
Fur Laser mit @20 mm oder M18 AuBengewinde

Die Prazisionshalterung kann in 3 Achsen eingestellt wer-
den. Fur die Ausrichtung sind keine Werkzeuge erforder-
lich. Die Grundplatte der Prazisionshalterung hat zur Instal-

lation 4 Gewindebohrungen.

' Zubehor

Halterung H6
Fir Laser mit @20 mm oder M18 AuBengewinde

Diese Aluminium-Prazisionshalterung ist flr alle Lasermo-
dule mit 320 mm oder M18-Gewinde geeignet. Das Ge-
hduse des Aluminiumblocks gewahrleistet eine optimale

Warmeulbertragung.

’ Zubehor




Seit 1985 entwickelt und produziert Z-LASER
innovative, prazise und robuste Laserl6sungen.

Z-LASER

An Exaktera Company

Positionierlaser, Laser fiir die Bildverarbeitung
und Laserprojektoren von Z-LASER optimieren
Produktionsabldufe, sichern Qualitat und tragen
zum schonenden Umgang mit Ressourcen bei.

Innovative light for better results

Providing visual guidance to people
and machines with laser solutions

o

Entwicklung aus Innovationen aus

Regional verwurzelt,

Deutschland seit 1985 Uberzeugung weltweit zu Hause
Uber 120 Mitarbeitende entwickeln 25 % unseres Teams arbeiten in Uber 60 Vertriebspartner und
und produzieren komplett Forschung & Entwicklung. Vertriebsbliros weltweit.

in Freiburg, Deutschland.

0 P
Die passende Losung Modulare Produkte

fur jede Anforderung fur effiziente Prozesse

Im engen Kundenaustausch ent- Modularitat bedeutet weniger
wickelt, passen sich unsere Produkte Wartung, optimierte Leistung und
perfekt lhren Anforderungen an. bessere Skalierbarkeit.

Positionierlaser

Profitieren Sie von mehr Prazision flr
effizientere Prozesse bei geringerem
Materialverbrauch.

Laser fiir Bildverarbeitung Laserprojektoren
Automatisieren Sie lhre
optische Qualitatskontrolle mit
strukturiertem Laserlicht.

Ersetzen Sie mechanische Schablonen
durch Laserprojektionen und sparen Sie
Zeit, Geld und Material.

Vertriebsbiiro
Z-LASER lItalia Srl.

Headquarter

Z-LASER GmbH
Kontaktieren Sie uns.

Wir beraten Sie gerne!

www.z-laser.com/kontakt

Merzhauser Str. 134
79100 Freiburg
Germany

Tel.: +49 761 296 44-44
E-Mail: info@z-laser.de
Web: www.z-laser.com

Via Gran Paradiso, 4
20861 Brugherio MB
Italy

Tel.: +39 039 287 1860
E-Mail: info@z-laser.com
Web: www.z-laser.com



